Brunnenstube mit
WABE?®-System

Von der Wassergewinnung bis zur ékologischen Meteorwasser-Behandlung: ROMAG-Ldsungen

Hauptmerkmale

Entspricht den Qualitatsanfor-
derungen des Lebensmittelge-
setzes vom 20. Juni 2017
Verhindert durch seinen
geschlossenen und geschitz-
ten Aufbau zuverlassig
ausserliche Verunreinigungen
und Verschmutzungen

Kein direkter Kontakt mit dem
Trinkwasserspeicher

Schacht aus Fertigbeton,
einbaufertig angeliefert
Hygienische Konstruktion
vollstandig aus Edelstahl
Vorteilhafte und preisglnstige
Losung

Abtrennung allfalliger Sedi-
mente bis zu einer Grosse von
0,5mm

Geringer Wartungsbedarf
Mihelose Reinigung der
Anlage

Leicht zu berechnender
Momentandurchsatz der
Quelle

Sicherheitssystem verhindert
mechanische Belastung von
Anlage und der Leitungen
Weniger Kondenswasser im
Schachtinnern
Kostengiinstige Sanierung
bestehender Brunnenstuben
Erweiterter Anwendungs-
bereich als Sammel- oder
Druckbrecherschacht

Optional:

Trlbungskontrolle mit auto-
matischer Entleerung
Durchsatziiberwachung
Flllstandsmessung
Temperaturiiberwachung
Schachte aus PE oder
Edelstahl

Eine durchdacht konzipierte, ebenso einfache wie
wirtschaftliche Innovation im Dienste der Trink-

wasserversorgung

Noch immer findet man vielerorts
Brunnenstuben aus der ersten
Halfte des vergangenen Jahr-
hunderts. Diese bis zum heutigen
Tag genutzten Anlagen genlgten
den Anforderungen ihrer Zeit,
sind jedoch langst Gberholt.

Um den neuen Kriterien der
Lebensmittelgesetze und den
hiesigen Anspriichen an die
Qualitatssicherung gerecht zu
werden, bietet ROMAG als Spe-
zialist fiir Wasserversorgungsan-
lagen nun neuartig konzipierte,
nach dem von Ing. Uli Lippuner
entwickelten WABE®-System auf-

gebaute Brunnenstuben aus
Fertigbeton an.

Die diesem System zugrunde
liegende Konzeption vereinfacht
die Sanierung von bestehenden
bzw. den Bau von neuen Brun-
nenstuben in erheblicher Weise.
Bei Neukonstruktionen wird der
Schacht mit dem WABE®-System
einbaufertig angeliefert. Im Falle
einer Sanierung lasst sich das
WABE®-System nach Massgabe
des verfligharen Raumes zu ver-
gleichsweise geringen Kosten
einrichten - sogar in bereits vor-
handene Schéchte.

Blick von oben in das Innere des WABE®-Systems

Zertifiziert: ISO 9001 / 1ISO 3834-2
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Prinzipschema

Empfohlen von mehreren Kan-
tonsbehdrden fiur Wasser- und
Umweltschutz. Zugelassen vom

SVGW.
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ROMAG aquacare ag WABE®-System

Das dem WABE®-System Schnitt Schereisleigieier
WABE®-Referenzen zugrunde liegende Konzept Beliifteter /
Sicherheitsdeckel
Mehrere ~ Brunnenstuben mit Das WABE®-System baut auf Typ Romag E6 | Schachtin Poly-
integrietem  WABE®-System  einem kompakten, zylindrischen vorbereitet flir merbeton
in verschiedenen Grossen und Sammelbehalter auf, der aus Schiiesssysteme 1 Tonne befahrbar
Anwendungen sind seit Herbst einer Beruhigungs- sowie einer { Deckel mit
1999 in Betrieb und kénnen auf  Trennzone besteht. Das in den A Notiiberlauf
Anfrage besichtigt werden. Zentralbereich  des  Systems - /
. . ungehindert einstromende 800 A
Wasser dringt von unten in die . 4 L
Beruhigungszone ein und steigt A System WABE® / §
langsam auf. inV2A (AD) ~] IS cini R
Der konisch geformte Grund I . Lo B o
des WABE®-Systems wirkt als » ' T
Absetz- und Sammelzone even- Tl = i \
tueller Feststoffe. Das Wasser T E Ablauf | Zulauf
wird dort im 180°-Winkel umge- X
lenkt und fliesst frei ab, wobei AN
mitgefiihrte Sedimente sich abla- — - \
gern kdnnen. Reinigungsklappe ‘Mess- und Pro-
Ein Sicherheitstiberlauf verhin- ] beentnahme
dert eine mechanische Belastung vy
von Quellfassung, Zuleitung und =9 I -
WABE®. Das WABE®-System / L -
gestattet eine Reinigung durch Entleerung  Bodenablauf mit Fundament bauseits auf
manuelles Offnen des Schiebers DE3 Ruckflusssperre gewachsenes Terrain
unterhalb des Behalters. Beim (PE)
Offnen werden die im Konus des Grundriss
WABE®-Systems  abgelagerten <Y
Sedimente einfach {ber die mit —
einem Siphon versehene Abfluss- é ‘
leitung der Anlage ausgespillt. -— 1< -—
Welcher WABE®-Typ bendtigt A
wird, hangt von der Quellleistung Ablauf / Zulauf
sowie vom Durchmesser der Lei- DE2 DE1
tungen ab; néhere Angaben sind (Edelstah) \\ (Edelstahl)
der nachfolgenden Tabelle zu
entnehmen. DS
WABE®-Systemtyp Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4
Max. Quelldurchsatz* Q [/min 360 700 1400 3500
Gesamthéhe ohne Siphon HW mm 850 1150 1150 1150
A-Durchmesser des Einlassrohrs DE1 mm 80 100 150 200
: o A-Durchmesser des Auslassrohrs DE2 mm 100 150 200 250
Als alleiniger  Anbieter des  pyrchmesser der Abflussleitung  DE3 mm 110 125 160 250
WABE®-Systems bietet ROMAG  A.Durchmesser WABE® DW mm 450 450 700 1100
technische Beratung an. Alle Ein- - Gesamthohe des Schachtes ~ HS mm 2600 3000 3000 3000
baukomponenten aus Edelstahl  |nnenhghe des Schachtes HR mm 2000 2400 2400 2400
werden bei ROMAG hergestellt.  |.pyrchmesser des Schachtes DS mm 1200 1200 1500 2000
Auch der Schacht ist ein bekann- *) bei min. Abflussgeflle von 3%
tes Produkt aus der Schweiz. Patentrechtlich geschiitzt in CH
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